GROZ-BECKERT

Nonwovens

Diisenstreifen fiir die Wasserstrahlverfestigung
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Die Technologie Wasserstrahlverfestigung

Eine Methode zur mechanischen Verfestigung von Vliesstoffen ist die Wasserstrahlver-
festigung, auch bekannt als Spunlace-Verfahren. Bei dieser Technologie wird Wasser
in Druckbereichen von 30 bis mehr als 400 bar durch sehr prazise hergestellte Diisen geleitet.

Die einzelnen Wasserstrahlen treten mit Geschwin-
digkeiten von bis zu 280 m/s aus und bilden einen
kontinuierlichen Strahlvorhang. Die Impulskraft dieser
Wasserstrahlen fiihrt zu einer mechanischen Veranke-
rung der Fasern untereinander durch Verwirbeln und
Verschlingen im Vliesstoff. Bei einigen Anwendungen
werden die Fasern dabei auch gesplittet, um be-
stimmte Produkteigenschaften hervorzurufen. Diese
Art der Vliesstoffverfestigung findet unter anderem
flir Produkte im Hygiene- und Medizinbereich
Anwendung, da hier hohe Sicherheitsanforderungen
an die Endprodukte bestehen, zum Beispiel keine
Riickstande im Produkt sein diirfen. Des Weiteren
konnen bei dieser Technologie hohe Produktions-
geschwindigkeiten von 50 bis 400 m/min gefahren
werden. Ein weiterer Vorteil ist die Moglichkeit zur
Herstellung von geringeren Fldchengewichten von

10 bis 600 g/m?.

Das Werkzeug der Wasserstrahlverfestigungsanlagen
wird Diisenstreifen oder Jet Strip genannt.

Bei Groz-Beckert werden diese Werkzeuge fir die
Wasserstrahlverfestigung unter dem Namen HyTec™
geflhrt.
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Die Technologie Wasserstrahlverfestigung

Anwendungshereiche

Diisenstreifen von Groz-Beckert — das Sortiment
Reinigung
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Diisenstreifen HyTec™ P

Der Produktbereich Nonwovens von Groz-Beckert bietet Diisenstreifen fiir Wasserstrahlverfesti-
gungsanlagen in unterschiedlichen Werkstoffen an. Der HyTec™ P-Werkstoff zeichnet sich durch
gute Korrosionshestindigkeit sowie eine hohe Harte aus und ermoglicht dadurch lange Einsatz-
zeiten.

Das Fertigungsverfahren garantiert absolut scharfkantige, gratfreie Diisenkanten mit exakten, formschliissigen
und uniformen Diisengeometrien. Dadurch werden lange Einsatzzeiten, eine perfekte Strahlausbildung und
mdglichst geringe Schmutzanhaftungen am Diisenstreifen erreicht.

Das Bezeichnungssystem fiir Diisenstreifen

Diisendurchmesser
Technische Daten
o 3500x25,4x1,0/3-5000/1401-P GOO1
| 3.500 mm Gesamtlénge
| ( y 25,4 mm Breite
! 1,0 mm Dicke
i : 3 (1) einreihig, (2) zweireihig, (3) dreireihig
i : 5.000 Disenanzahl einer Reihe
0,74 mm Diisendurchmesser (zylindrisch, klein)
! | Faktor (Diisenlange zu Diisendurchmesser)
I Werkstoff
< > G Groz-Beckert
onusdurehmesser 001 Fortlaufende Nummer

Schematische Darstellung: Dem zylindrischen
Teil folgt ein Bereich der das Wasser ungehin-
dert aus der Diise entlasst.
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Merkmale und Besonderheiten:

e Ausgeprdgte Federeigenschaften

e Deutlich verbesserte Handling-Eigenschaften durch
sehr gute Festigkeit gegen Verformung (Steifigkeit)

e (ute Korrosionsbestandigkeit

e Hohere Lebensdauer/Standzeit durch verbesserte
VerschleilRfestigkeit an Oberflachen und Diisen-
kanten



Die Anwendungshbereiche von Diisenstreifen

Das Spektrum der Anwendungen, die im Spunlace-Verfahren entstehen, reicht von Medizin- und
Hygieneprodukten iiber Dekorations-Vliesstoffe bis hin zur Innenausstattung von Automobilen.
Auch technische Produkte wie Filter- oder Geovliese werden durch Wasserstrahlverfestigung
hergestellt, ebenso Schutz-, Sport- und Multifunktionskleidung oder Syntheseleder.

Wattepads

Waundauflage Syntheseleder Windel



Diisenstreifen von Groz-Beckert — das Sortiment

Groz-Beckert Diisenstreifen fiir Wasserstrahlver-
festigungsanlagen gibt es in allen géngigen
Dimensionen, Spezifikationen, Breiten und Dicken.
Die Disenstreifen sind normalerweise 1-, 2- oder
3-reihig ausgefiihrt und die maximale Diisenanzahl
kann bis zu 20.000 Disen pro Streifen betragen.
Die Diisendurchmesser bewegen sich normalerweise
zwischen 0,08 und 0,22 mm, auf Anfrage sind auch
andere Abmessungen mdglich.

Das Groz-Beckert Fertigungsverfahren garantiert
absolut scharfkantige, homogene Diisenkanten und
-geometrien.

Ebenso ist sichergestellt, dass alle Diisen eines
Diisenstreifens exakt denselben Durchmesser haben.
Hohe Standzeiten, eine absolut gleichmaRige
Strahlausbildung mit hoher Impulskraft und eine
hervorragende Verfestigung stehen im Fokus, um
unseren Kunden immer das bestmégliche Produkt zu
deren Zielerreichung zur Verfiigung zu stellen — fr ein
Optimum an Produktivitat, Qualitat und Effizienz.
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Die Reinigung — Schritt fiir Schritt gegen Verunreinigungen

Bei der Herstellung von Spunlace-Produkten wird
Wasser mit hohem Druck durch die Diisen des Disen-
streifens gedriickt. Dabei werden die einzelnen Diisen
von grolRen Mengen an Prozesswasser durchstrémt.
Verunreinigungen im Prozesswasser hinterlassen
dabei Spuren im Bereich der Diisen. Dabei kann

es sich um Faserreste, Sandriickstande, Avivagen,
Metall- oder Rostpartikel, Kalkablagerungen und

dem Prozesswasser zugesetzte Chemikalien handeln.
Diese Ablagerungen setzen sich an der Diisenkante
oder innerhalb der Diise fest und behindern dadurch
die Strahlaushildung. Folgen sind optische Fehler am
Vliesstoff und/oder verschlechterte physikalische
Eigenschaften des Vliesstoffes. Der Diisenstreifen
bendtigt deshalb in regelmaRkigen Absténden eine
fachgerechte Reinigung, bei der Ablagerungen an den
Diisen entfernt werden. Gleichzeitig muss jedoch die
Struktur des Diisenstreifens geschont werden und
auch Aspekte wie Arbeitssicherheit und Umwelt-
schutz spielen eine wichtige Rolle.

Kalkablagerung im Bereich der Diise

Services rund um Diisenstreifen

Bei der Herstellung von Spunlace-Produkten spielen nicht nur die eingesetzten Werkzeuge, sondern auch die begleitenden MaRnahmen zur Funk-
tionserhaltung der Diisenstreifen und zur Instandhaltung und Werterhaltung der Spunlace-Anlage eine wichtige Rolle. Um die Eigenschaften der
Diisenstreifen zu erhalten und die Lebensdauer zu verlangern, empfiehlt Groz-Beckert eine fachgerechte Reinigung und bietet eine Analyse des

Prozesswassers an.




Reinigungsprozesse im Ultraschallbad

Die effizienteste Reinigung findet im Ultraschallbad
statt. Alternativ ist auch ein Einlegen in ein Bad még-
lich. Groz-Beckert empfiehlt die Anwendung eines
klar definierten Reinigungsprozesses wie nachfolgend
beschrieben. Hier werden grundséatzlich zwei Reini-
gungsprozesse unterschieden, die gegen verschiede-
ne Verschmutzungen am Diisenstreifen wirksam sind.
Die Effizienz der Reinigungswirkung steigt mit der
Temperatur des Reinigungsmediums, empfehlenswert
sind ca. 50° C. Sollten beide Reinigungsprozesse zur
Anwendung kommen, ist immer zuerst der Prozess der
sauren Reinigung durchzufihren.

Saure Reinigung gegen Kalkablagerungen

Schritt 1: Reinigung in verdiinnter Phosphor-
séure

Bei der Zubereitung der Reinigungslésung werden
3,5 Liter 85-prozentige, handelsiibliche technische
Phosphorsaure in 100 Liter Wasser geldst. Es kann
sowohl vollentsalztes als auch teilentsalztes Wasser
oder auch Stadtwasser verwendet werden.

Die etwa 15 Minuten dauernde Reinigung erfolgt im
Ultraschallbad.

Hinweis: Beim Anriihren der Lésung muss die Saure
dem vorgelegten Wasser zugegeben werden, niemals
umgekehrt!

Schritt 2: Zwischenspiilen

Im voll- oder teilentsalzten Wasser oder auch im
Stadtwasser wird der Disenstreifen im Anschluss
an die Ultraschallbadreinigung gespiilt.

Schritt 3: Diisenstreifen-Reinigungsanlage
Unter Verwendung von heifRem, vollentsalztem Was-
ser werden die Diisen des Diisenstreifens von beiden

Seiten mit einem Druck von ca. 200 bar durchgespiilt.

Schritt 4: Trocknen

Kommen die Diisenstreifen nicht unmittelbar nach
dem Reinigungsprozess zum Einsatz, empfiehlt sich
die Trocknung mit Druckluft (entélt).

Hinweis: Gerade die Verwendung von sauren Reini-
gungszusatzen erfordert entsprechende Kenntnisse,
da die Verwendung von ungeeigneten Reinigungs-
zusdtzen zur Korrosion an den Diisenstreifen fiihren
kann.

Alkalische Reinigung gegen normale
Verschmutzungen wie Fett, Faserreste und
Avivagen

Schritt 1: Reinigung in verdiinnter Natronlauge
(alternativ: geeignete Reinigungszusatze)

Unter Riihren werden 3 Kilogramm Natriumhydroxid-
Platzchen in 100 Liter Wasser geldst. Auch hier muss
das voll- oder teilentsalzte Wasser oder Stadtwasser
zundchst vorgelegt werden, niemals umgekehrt!
Achtung: Beim Lésungsvorgang erwarmt sich die
Flissigkeit.

Die Reinigung im Ultraschallbad sollte mindestens
15 Minuten erfolgen.

Schritt 2: Zwischenspiilen

Der Dusenstreifen wird im voll- oder teilentsalzten
Wasser oder Stadtwasser im Anschluss an die Ultra-
schallbadreinigung gespiilt.

Schritt 3: Diisenstreifen-Reinigungsanlage
Mit heiRem, vollentsalztem Wasser werden die
Disen des Diisenstreifens von beiden Seiten mit
einem Druck von ca. 200 bar durchgespiilt.

Schritt 4: Trocknen

Kommen die Diisenstreifen nicht unmittelbar nach
dem Reinigungsprozess zum Einsatz, empfiehlt sich
die Trocknung mit Druckluft (entélt).

Wichtiger Sicherheitshinweis

Bei der Verwendung von Chemikalien und deren
Verdtinnungen (zum Beispiel Phosphorséure und Na-
tronlauge) wie auch von fertigen Reinigungszusatzen
sind die einschldgigen Sicherheitsanweisungen
sowie die Anweisungen aus den giiltigen Sicherheits-
datenblattern unbedingt zu befolgen, zum Beispiel
Augenschutz, Handschutz und Absauge-Malnahmen
flir Dampfe. Die Reinigung muss durch entsprechend
geschultes Personal vorgenommen werden. Die Ent-
sorgung der Chemikalien muss den gesetzlichen und
behdrdlichen Vorgaben entsprechen.

Schmutzablagerungen an der Diise




Prozesswasseranalyse — klare Analyse, individuelle Beratung

Bei der Herstellung von Spunlace-Produkten spielt die Qualitit des Prozesswassers eine entscheidende Rolle.

Die Parameter des Prozesswassers beeinflussen die Lebensdauer diverser Maschinenteile der Spunlace-Anlage sowie

der Diisenstreifen. Dariiber hinaus hat das Prozesswasser unter anderem bei der Produktion von Hygieneartikeln in

hohem MaBe Auswirkungen auf die Qualitdt des Endproduktes — es muss daher auf hygienisch einwandfreies Wasser

geachtet werden.

Hinweise zum Umgang mit Diisenstreifen

Ein Disenstreifen ist ein hochempfindliches Pra-
zisionswerkzeug. Beschadigungen der Diisen im
pm-Bereich sind mit bloRem Auge nicht sichtbar,
beeintrachtigen aber die Strahlausbildung und somit
dessen Funktion. Diese Beschadigungen kénnen durch
einen unsachgemalien Umgang mit den Diisenstreifen
verursacht werden, aber beispielsweise auch durch
eine zu lange Reinigungsdauer im Ultraschallbad. Der
Umgang mit Disenstreifen verlangt deshalb beson-
dere Sorgfalt. Im Regelfall wird das Prozesswasser

im Kreislauf gefihrt. Dieses Prozesswasser erfordert
eine griindliche Reinigung mit Hilfe spezieller Filter-
medien. Zum Einsatz kommen dabei unter anderem
Sand- und Taschenfilter (Beutel- oder Patronenfilter).
Zusatzlich sollten Keime im Prozesswasser durch
ultraviolette Bestrahlung abgetétet werden. Ein pH-
Wert des Prozesswassers im neutralen Bereich ist
empfehlenswert.

Wasser kann in saurer oder alkalischer, voll- oder
teilentsalzter Form vorliegen. Es kann aber auch Mi-
kroorganismen, Metallpartikel sowie andere anorga-
nische Substanzen in verschiedenen Konzentrationen
enthalten. Neben pH-Wert, Wasserharte und Chlorid-
gehalt, gibt es noch eine Vielzahl anderer KenngrofRen
zur Bestimmung der Wasserqualitat. Groz-Beckert
hilft lhnen dabei, genaue Kenntnisse tiber das bei Ih-
nen im Einsatz befindliche Prozesswasser zu erlangen.
Im Rahmen einer spezifischen Laboranalyse im Hause
Groz-Beckert untersuchen wir Ihr Prozesswasser im
Hinblick auf wichtige wasserchemische Parameter.
Dadurch erhalten Sie einen genauen Uberblick iiber
Ihre Prozesswasserqualitat.

Als fiihrender Hersteller von Diisenstreifen bietet
Groz-Beckert Ihnen eine individuelle Beratung in Ver-
bindung mit einer Prozesswasseranalyse an.

Die Bedeutung der KenngroBen:

e pH-Wert: Je niedriger der Wert im sauren
Bereich ist, desto hoher ist die Gefahr
von Korrosion. Empfehlung:
pH-Wert 6,5 bis 7,5

* Wasserharte: Weiches Wasser unter-
stiitzt den Losevorgang von Metallen. Zu
hartes Wasser wiederum lésst die Diisen
verkalken. Empfehlung: Wasserharte 4°
bis 6° dH

* Chloridgehalt: Je hoher der Chloridgehalt,
desto hoher die Gefahr von Korrosion.

Empfehlung: Chloridgehalt niedriger als
100 mg/I

Eine neue Diise und eine
verschmutzte Diise im Vergleich




Groz-Beckert KG

Parkweg 2

72458 Albstadt, Deutschland

Telefon +49 7431 10-0
contact-nonwovens@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com

Die Darstellungen unserer Produkte sind nicht maBstabgetreu und dienen
nur zur Veranschaulichung. Sie entsprechen daher nicht dem Original.

TM = Groz-Beckert nutzt das Zeichen zur Produktkennzeichnung und be-
hélt sich entsprechende Rechte an diesem Zeichen vor.

® = Registrierte Marke der Groz-Beckert Unterneh uppe.

© = Diese Publikation ist urheberrechtlich geschiitzt.

Groz-Beckert behilt sich inshesondere vor, gegen eine Vervielfaltigung,
Bearbeitung, Ubersetzung oder Verbreitung, die ohne ausdriickliche
schriftliche Genehmigung von Groz-Beckert vorgenommen wird, recht-
liche Schritte zu ergreifen.
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